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Graphit

Die Kombination auliergewdhnlicher Eigenschaften sowie die Mdglichkeit, bestimmte
Werkstoffdaten durch die Variation von Rohstoffen und Herstellungstechnologien gezielt zu
beeinflussen, hat Graphit zu einem unentbehrlichen Schlisselwerkstoff in der Industrie gemacht.

Die wichtigsten Eigenschaften von Graphit

» in hdchster Reinheit herstellbar

= hohe thermische-chemische Bestandigkeit

= ausgezeichnete Temperaturwechselbestandigkeit
= elektrische Leitfahigkeit

= hohe Warmeleitfahigkeit

= zunehmende Festigkeit mit

= steigender Temperatur

= gute Bearbeitbarkeit

Benetzbarkeit

Graphit wird von geschmolzenem Glas und den meisten geschmolzenen Metallen nicht benetzt.

Temperaturbestandigkeit

Graphit ist nicht schmelzbar, sondern subliminiert bei etwa 3900 K. An Luft ist Graphit bis ca. 750
K bestandig.

Temperaturwechselbestandigkeit

Graphit ist extrem thermoschockbestandig, schnelle Aufheiz- und Abkuhlzeiten sind daher

problemlos mdglich.

Mechanische Festigkeit
Im Gegensatz zu den meisten Werkstoffen erhoht sich die Zug-, Druck- und Biegefestigkeit von

Graphit mit steigender Temperatur bis 2700 K und nimmt dann wieder ab. Graphit hat bei 2700 K
gegeniiber Raumtemperatur etwa die doppelte Festigkeit.

Bearbeitbarkeit

Graphit ist mechanisch gut bearbeitbar. Kanten- und Abriebfestigkeit ist hoch. Schwierige und
engtolerierte Bauteile kdnnen prazise gefertigt werden.
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Spezifische Warme

Graphitmarken unterscheiden sich bezuglich der spezifischen Warme nur geringfiigig.

Warmeleitfahigkeit

Die Warmeleitfahigkeit von Graphit ist héher als die vieler Metalle und nimmt mit steigender
Temperatur ab. Die Warmeleitfahigkeit variiert mit dem Graphitierungsgrad.
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Der Warmeausdehnungskoeffizient liegt zwischen 3 - 5,5 x10-6 K-1 und betragt damit nur etwa ¥a
von dem des Eisens. Es ist von Marke zu Marke unterschiedlich und von der Anisotropie des
Materials und der Temperatur abhangig.

Diagramm zur Ermittlung des Warmeausdehnungskoeffizienten>290 K.
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Elektrischer Widerstand

Der Temperaturkoeffizient des elektrischen Widerstandes von Graphit ist, im Unterschied zu
Metallen, negativ. Graphit hat eine gute elektrische Leitfahigkeit. Nahe dem absoluten Nullpunkt
besitzt Graphit nur wenige freie Elektroden und verhalt sich wie ein lIsolator. Mit steigender
Temperatur wachst die elektrische Leitfahigkeit.

%
100

-\

\
80 \
N [

70 L - B

60

50

293 500 1000 2000 3000 K
(19.85) (726.85) (1726.85) (2726.85) °C

© Miller & Rossner GmbH & Co. KG , 2013
Weitere Informationen finden Sie auch auf unserer Website: www.mr-graphite.de



http://www.mr-graphite.de

